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4.1. OBJETIVOS. 

 

- Realizar redes DH485 con los Controladores Lógico Programables  de la familia MicroLogix 

1200 serie C de Allen Bradley. 

- Aplicar la Interface  1761-NET-AIC Advanced Interface Converter de Allen Bradley de 

Rockwell Automation.  

 

4.2. FUNDAMENTO TEORICO. 

 

El 1761-NET-AIC Convertidor de interface avanzado (AIC+) provee conectividad DH485 para 

todos los controladores MicroLogix, CompactLogix y otros dispositivos full-Duplex DF1. 

 

 

Conexión del conector RS-485 al cable de comunicación 

 

Se recomienda el uso de una red tipo conexión en cadena (Daysi)  
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Conexión punto a punto 
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4.3. DESARROLLO. 

 

1.- Realice la siguiente conexión del computador,  NET-AIC,  PLC´s micrologix 1200C, como se 

aprecia en la siguiente figura: 

 

Cable RS -232 

TERMINALES DB9

1747 -CP3

CABLE RS-232

1761-CBL-AM00

1761 NET-AIC 1761 NET-AIC 1761 NET-AIC

CABLE RS-232

1761-CBL-AM00

CABLE RS-232

1761-CBL-AM00

Cable BELDEN #3106A Cable BELDEN #3106A

 
 

2.- Realizadas las conexiones, en la PC ingrese  a: RSlogix500 English, para configurar el protocolo 

DH485 en los tres PLC’s micrologix 1200C, primero se debe conectar la PC al PLC1 mediante el 

cable RS 232 con terminales DB9, posteriormente se conecta la PC al PLC2 a través del mismo 

cable, finalmente realizar el mismo procedimiento para el PLC3. 
 
 
 

 



 

_____________________________________________________________________________________________ 

LABORATORIO DE CONTROL E INSTRUMENTACION 

4 

 
 

En esta pantalla en blanco, en la ventana de la izquierda, realice doble clic en: Channel 

Configuration 

 
En esta ventana para el PLC 1, elija en los campos:  Node Addres =1 y Network Link ID =1 
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Aplicar  y aceptar 

3.- Ingrese al RSlinx, para establecer la comunicación con el PLC1 en  el menú principal: 

Communications, Configure Drivers, como se aprecia en la siguiente pantalla: 

 

 
Se configura: RS 232 DF1 devices 

 

 
Clic en la selección 
 

 
 

Clic en: OK y posteriormente clic en: Auto-Configure 
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Clic en: OK 

 

 
Clic en: Close, en la pantalla se reconoce el PLC: 01, Micrologix 1200 UNTITLED 
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Retornar al:  RSLogix500 English 

 

 
 

En el menú principal elegir: Comms, Systems Comms  

 
Cargar el programa en blanco en el PLC, pero con el canal de comunicación DH485, clic en: 

Download 

 
Clic en: Sí 
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Clic en; Apply, finalizar con la transferencia completa 

En el PLC1 se visualiza la señalización de la transferencia DH485, se enciende y apaga el LED 

“COMM0” 

Maximizar el RSLinx, se observa que el PLC se encuentra inactivo, como se aprecia en la figura: 

 

 
 

4.- Realice los mismos pasos para el PLC2 y el PLC3, configurando los canales de configuración  de 

la forma: 

Para el PLC2,  escriba en los campos: Node Addres =2 y Network Link ID =2 
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Para el PLC3,  escriba en los campos: Node Addres =3 y Network Link ID =3 

 

 
 

5.- Todos los PLC’s se encuentran con el protocolo DH485 y se observa que el puerto COMM0 se 

encuentra encendida en los mismos, lo que significa que la red está funcionando adecuadamente. 

Para realizar la supervisión y establecer  la comunicación con la red DH485 mediante la PC, conectar   

el mismo, a la interface 1761 NET AIC y al PLC1.  

6.- Ingrese al RSLinx y trate de borrar el driver actual, se apreciará la ventana: 

  

 
 

Para borrar el drive seguir los pasos: Inicio, Todos los programas, Rockwell Software, RSLinx, 

RSLinx Launch Control Panel 
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Clic en: Stop y desactive: Always Run As Service  

 

 
Clic en: Sí 

 

 
 

Clic en: Start 

 

 
 

Clic en: Delete 
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Instalar el drive: 1747 PIC/AIC+Driver 

 

 
 

 
 

Clic en: Add New 
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Clic en: OK 

 
 

Clic en: OK 

 
 

Clic en: Continuar 
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Si todos los pasos se realizaron correctamente, los PLC’s se reconocerán como se aprecia en la 

pantalla: 

 
 

7.- En el RSLogix 500, realice el arranque directo de un motor trifásico y transfiera  al PLC1, 

posteriormente abra una nueva ventana del RSLogix 500, realice la inversión de giro de un motor 

trifásico y transfiera al PLC2, finalmente abra otra nueva ventana del RSLogix 500, realice el 

arranque estrella triangulo  de un motor trifásico y transfiera al PLC3. 

 

4.4. CUESTIONARIO 

 

1.- Investigue en Internet las características de la interface 1761 NET-AIC e imprima lo más 

relevante. 

2.- Investigue que otros equipos de Allen Bradley se pueden conectar a la red DH485, realice sus 

diagramas. 

3.- Que otras marcas de PLC`s se pueden conectar a la red DH 485. 

4.- Que desventajas y ventajas tiene la red DH 485. 

5.- Comparando  las redes DH485 y Ethernet, cuál sería la mejor opción  y porque? 

 

4.5. CONCLUSIONES. 

 

Indique las conclusiones del laboratorio realizado.  
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