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A — Presentacion de Unity Pro
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«  Unity Pro es un programa todo en uno
— Para las plataforma Quantum, Premium, Atrium y Modicon M340

« Lagamadel programa estabasada en las plataformas soportadas y no sobre su
funcionalidad

— P.e. Unity Pro S soporta Unicamente los PLCs Modicon M340

«  Unity Pro para todo el ciclo de vida de un proyecto

Diseio  Depuracion Operacion Mantenimiento
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« Herramienta simple y facil de uso para realizar operacion de
mantenimiento basicas (transferencia del programa, datos...)

— Dedicada para operadores no familiarizados con Unity Pro
— No se necesita Unity Pro instalado para que funcione

«  Disponible Unicamente paralos PLCs Modicon M340

« Transferencia simple y rapida

— Actualizar el programa de un PLC en poco tiempo
— Transferencia a través el puerto USB y Ethernet
— Servicios del PLC: Run/ Stop
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Praopecto | Sistema operativo' Dpcionesl Acerca deI
— Proyecto de PC —Provecto de PLC
IC:\Documents and Settingshcolguithiz documentos\nj J E I Habilitar tranisferenia
Mombre: [Estacin Wombre: [
[ltima generacitn; |22*’08*’2DD? 12:04:57 [ltima gensracidn: |
Wergion: |DU-DD-0007 Wersidn: |
— Datos del proyecto de PC —Datos del proyecto de PLC
j J |E| I Habilitar tranisferencia
Mombre: |
Ultima generacion: |
#M: De: & EM: De: &
EALIS De: A A De: A
Datos ho ubicados: Datos o ubicados:
— Archivos del proyecta de PC —&irchivos del proyecto de PLC
I j J |E| I Habilitar tranisferencia
Archivos web: [ Archivos DOS: | Archivas web: [ Mrchivos DOS: [
Conexidn Tarjeta de memoria
’7 Memoria: ||2IgEE Direccidn: I j PLC: | (Estado: | Libre: |
Explorar... | Canectar | PC <=» PLC Transferi | Iriciar FLE Cerrar
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Las operaciones basicas estan
disponibles através de algunos
botones : carga / descarga de

Proyecto
Archivos (datos)

Archivos de usuario (en la tarjeta de
memoria)

Paginas Web de usuario (médulo
NOE)

Firmware de la CPU y del mddulo
Ethernet

INTRODUCCION MODICON M340
Instituto Schneider Electric de Formacién
Septiembre 2007

Schneider



_ s

Schneider Electric

B - Unity Pro
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« Unaherramienta para todas las fases de un proyecto:

— Seleccion y instalacion : programa «¢odo en uno» para
la programacion y depuracion de una aplicacion completa

— Disefio: variables estructuradas, 5 lenguajes,... para
desarrollar su proyecto

— Depuracion : simulador de PLC y servicios de depuracion
de alto nivel para testear y depurar el programa.

— Operaciones : pantallas de operador y visualizador de
diagnGstico para monitorizar la aplicacion.

— Mantenimiento : modificacion en linea para actualizar la
aplicacion

— Apertura: utilizacion del formato XML
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Unity Pro es un programa completo

La plataforma de media gama se beneficia de toda la riqueza de las caracteristicas
de Unity Pro

— 5lenguajes IEC
— Datos y funciones:
« Variables sin direccionar, estructuras, tablas de datos,...
« Secciones de programa, bloques funcion de usuario,...
— Tareas:
+ Tareas Mast y Fast
« Eventos
Vista funcional para adaptar la vision del proceso

Con la posibilidad de importar més datos gracias a su apertura
— Formato XML
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« Simulador de PLC integrado

— Ninguna restriccion a nivel de hardware para depurar un programa
— Proporciona las mismas opciones/posibilidades que un PLC
— Posibilidad de simular: modificar y forzar variables

Depuracion
«  Servicios de depuracion

— Animacion gréfica de las secciones de programacion
— Punto de parada y paso a paso

— Punto de observacion para conocer el valor real de la variable en un punto del
programa

— Monitorizacion de la seccion SFC
— Utilizacion de colores durante la ejecucion (contactos, etapas de SFC,...)

INTRODUCCION MODICON M340

-
Instituto Schneider Electric de Formacién SCh“Elder’ 11

Septiembre 2007 & Electric



Operacion

Mantenimiento

Instituto

SEf

Schneider Electric

Visualizar y controlar una aplicacién con pantallas de operador
— Vista gréfica y animada del proceso

Diagnostico del PLC y de los modulos a traves del editor de configuracion

Diagnostico integrado del sistemay de la aplicacion accesible a través de una
visualizador de diagndstico

— Ninguna programacion requerida
— Visualizacion de los fallos en el PLC (tipo, fecha, hora,...)

Compatibilidad de las aplicaciones PLC
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C — Consgos generales para desarrollar una
aplicacion
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« Disefar y combinar las funciones estandar para desarrollar una aplicacion en
poco tiempo

«  Gestionar y compartir sus funciones estandar utilizando las librerias
Describir el proceso mediante un enfoque funcional

«  Depurar y ajustar una aplicacion directamente en el PC para reducir los tiempos de
puesta en marcha

« Utilizar el diagnostico integrado para reducir los tiempos de parada
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- @ feeding feeding
|__—_|! robot robok
-l s_awis awiz
..... & oo Bool
..... & ready Boal
..... & :pecd Real
-y awis ais
Eﬂ'". 2_a:-:iS awiz
..... & stat Bool
..... & stop Bool
=-- @ origin coordinates
..... P Real
..... & Real
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-l dest coordinates
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«  Organizar los datos de PLC segun el proceso:
— Estructuras de datos y Arrays
— Variables sin direccionar (sin mapeado de memoria)

— Reutilizacion de funciones importadas e exportadas en las
librerias

«  Creacion de componentes: Bloque de funcion derivado
(Derived function blocks -DFB-)

— Crear funciones estandar de lo mas utilizado

— Combinar funciones estandar para disefiar sistemas mas
complejos (DFB anidada)

— Proteger su saber-hacer

INTRODUCCION MODICON M340
Instituto Schneider Electric de Formacién
Septiembre 2007

Schneider 15
& Electric



Instituto

Schneider Electric

— -

Twpes Library Browser ) ) 3 _ ; _
Operator Screen Library «  Organizar sus funciones estandar en librerias de usuario y
familias
Search | Replace
Djagnostic Yiewet
PLZ Screen
tariable Window «  Compartir sus funciones estandar para disefiadores
[=y0es Library Manager... — Funciones estandar accesibles a todos los programadores
— Asegurarse que la aplicacion contiene la version buena.
T £ « (Gestidn de las versiones para sequir las
Name I‘ _rl Name Ii V¥ EF »| mOdificaCioneS-
= E é‘.hézt:iub Mame
R — T T YT J
0 0 = @ EO0_DINT <EF> Equalto
£ GE* =@ EQ_DWORD <EF> Equalto
e S e— . e , .
fvmm |11 L G « Realizar modificaciones Unicamente en el modelo
5 baetTme . |F-B_EQ_UDINT EF> | Equalto ) ) . N
——§J—J SRS Caewemes — Todas las instancias se actualizan autométicamente
| 5. Tweatntwe 115 GE DINT <EF> Greater than or equal to i
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«  Crear una aplicacion pensando Unicamente en el

proceso
si!gﬁﬁ{ Ty «  Utilizar médulos funcionales modulares y sencillos
‘ D ;ﬁ para describir una maguina compleja
— Descripcion en érbol con médulos anidados
5 bow_conveyar — Facilidad para encontrar una informacion mediante la
= E 'ﬁ Frogram descripcion funcional de la aplicacion
ocnidvar ocaite
{’j ;Elal:-u- «  Disminuir el tiempo de disefio para crear una maguina a
2] conveyor_diag medida combinando maédulos funcionales existentes
I'—"I-- @ Sereen —  Crear modulos funcionales estandar
o ] comveyor — Exportar / importar médulos

;.i.| | 2] bubfer_station

a——
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— Asistente para gestionar las variables cuando se
reutiliza un madulo




Instituto

SEf

Schneider Electric

«  Depurar su programa sin hardware

x| — Simular el PLC en un PC
M | R = o= e G| T — Todas las herramientas de depuracion estan
B v atch Point disponibles
Ga@psl -
0 Rt
@ Pt »  Utilizar servicios integrados para reducir los

tiempos de puesta en marcha

— Pantallas gréficas de operador para visualizar el
comportamiento de la magquina o del proceso

— Acceso rapido a documentacion adicional
mediante enlaces (documentacion,
conexionado,...)

Prucess_uverview| ‘ Process control screen | | Weighing | | Feeder |
-
\ ﬁJ

— 4|
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uncionamiento

Utilizar el diagnastico integrado sin programacion

diagnostic viewer

E1E3

|A:Imo... | Message b |Ap|:|elrlr||:e Dat... |Din|:||:|e|irln|:e... b | -
o Deleted Mo material in feederrefiling. ... 221002004 180035 221002004 180201
J Deleted Mo material in feederrefiling. ... 221002004 175007 221002004 17.51.33

[ ]
Mot Ackno...  Temp. lovw == Incresse Temp, Setpoint 22002004 17:38:39 221002004 17:38:51 J

L]

Acceso al diagnostico avanzado mediante blogues de
o] funcion

diagnostic viewer

« Diagnéstico através de paginas Web accesible via el
Ackno.. - Message * |Appearance puerto Ethernet
= election fault 22052004 18
Mumber of Fault Causes: A 3 I
Walve_2
Walve_d4
Ls_close
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Algunas tarjetas de memoria pueden guardar archivos
accesibles desde el PLC utilizando blogues de funcion en el
programa;

— Crear / eliminar ficheros
— Obtener / modificar las caracteristicas del fichero
— Leer/ Escribir datos

Utilizar Ethernet / FTP para subir / bajar archivos:

— Latarjeta de memoria se gestiona como un servidor FTP

— Utilizar Unity Loader o una herramienta estandar (Internet
Explorer) para intercambiar archivos con la tarjeta de
memoria
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