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» Introduccion a CX;Integrator

4

» Cx-Integrator permite la lectura de las redes de los PLCs
y la configuracion desde un PC de una red serie. Esto
permite realizar facilmente multitud de acciones, como
por ejemplo monitorizar el estado de conexion de varias
redes, configuracion de parametros y diagnostico de
redes.

» CX-Integrator puede trabajar Online de forma manual o
automaticamente con los PLC de las series CS/CJ.

» Permite conecxion directa para comunicaciones serie
con protocolo Compoway/F.

» Es posible autoconectarse con NS y PLC de las series
CS/CJ utilizando protocolo NT Link.
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» Caracteristicas

+» Cx-Integrator puede acceder a las
siguientes redes:
— Ethernet.
— Controller Link.
— SYSMAC LINK.
— DeviceNet.
— CompoWay/F.
— NT Link.
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» Caracteristicas

+» Desde CX-Integrator se pueden lanzar
otras aplicaciones:
— CX-Programmer.
— Data-Link.
— Tabla de rutas.

— Herramienta de diagnostico de la red de
Controller Link.

— CX-Designer.
— CX-Thermo.
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» Descripcion del
+» Modo Offline

Barra de Herramientas

Area de trabajo

Lista de
componentes

Salida
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entorno.

‘vngﬁNuevoProyecto - CX-Integrator

]grthivo Editar ¥er Insertar Red Componente Herramientas Ventanas |Ayuda
DSH|Ek|imeoc[[s8%|mes | o
BHELLUNIXRDEG4+*BIEITRABE |

2lx
- % NuevoProyecto

i Project I

Tipo de componente
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x|
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|Listo
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) Offline
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» Descripcion del entorno.
+» Barra de Herramientas

{fﬂ Configuracion comunicaciones

% Online Automatico

) Trabajar Online
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» Descripcion del entorno.

+ Area de trabajo

— Aparece el listado de las redes gue se tienen en la
ventana de la configuracion de redes.

Al x|
_% MNuevoProyecto ::J x|
EJ% NuevoProyecto

~+ Redl[DeviceNet)[#001]

= Red2(Ethemet)(#002)

;,f_,r- Red3(ControllerLink)(#003)

Project Project
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» Descripcion del entorno.

+ Lista de componentes

— Un componente puede ser anadido a la red
seleccionando el elemento y arrastrandolo a la
ventana de la configuracion de redes.

Tipo de componente

- #-(@ OMRON Corporation
=24 DeviceType

- (;* AC Drives

d ,5,!‘, Communlcallons Adapter

. |3] 3GBF7-DRM21

. [3] C200HW-DRM2141

- -[3] C200HW-DRT21

AR C) 1/ DRM2

. ...|3] CPM2B-S001M-DRT

(3| CPM2C-S100CDRT

(3| CPM2C-S110CDRT

. [3] CS1wW-DRM21

- [3] cvM1-DRM2141

. - |%| DRT1-ARM21

: fil; DRT1-COM
.. [%] FAX-DRT21

-(%] 3G3RV-P10STE-DRT-E

|
v

E‘
#00
CI1W-DRM21
a—d_ &

CPS EDS[DewceNet]
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< Modo Online

Barra de Herramientas J=se ¢ s auc-nsiarunmng

Area de trabajo

Lista de
componentes

Informacion de
Conexion Online
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» Descripcion del entorno

:g., NuevoProyecto - CX-Integrator

Archivo Editar Yer Insertar Red Componente Herramientas Ventapas Ayuda

=18x]

-2 =

k(s me|oo|[aman s e |

2l

ﬁ NuevoProyecto

i Project I

Tipo de componente

=3 CPS
- g Generic Device
[ 5 Human-Machine Interface
Bl PLC
[ 5‘* Sensor
3] ﬁ!i- Temperature Controller

|« |

¥

" Ps [EDSIDeviceet ]

x| =@ Online Toolbus COM1,9600,None,8.1 [CI1M-CPU13] Red(0), Nodo(0)

XEADVERTENCIA:Se ha producido un error de comunicaciones durante |a lectura del codigo del mo:

| = @ PLC de destine [CI1M-CPU13] Red(0], Nodo(D) A[ADVERTENCIA:Los enmores se inspeccionan en el PLC de destino. Compruebe el contenido de los
- CPU Port [CJ1M-CPU13] Red(-), Nodol-), Unidad(-)
=) Ethemet [CITW-ETN21(ETN11Mode)] Red(2), Noda(5), Unidad(1) S a | i d a
4 -\ Resultado / I 4 I I ﬂ
|Listo [@ on-line
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» Descripcion del entorno.

< Informacién de conexidon Online

— Muestra el estado online/offline del PLC y la
configuracion del puerto de comunicaciones.

— Cuando se estad en modo online muestra la
estructura de los puertos y las unidades de
comunicacion que tiene el PLC.

x| = "_i! Online Toolbus CORM1,9600,Mone,8,1 [CIT1M-CPU13] Red(0), Nodo[0)

L =W el ) e desting [CJ1M-CPU13] Red(D), Nodo(0)

-1-"-‘- CPU Port [CJT1M-CPU13) Red(-), Nodo[-), Unidad|-]

ﬁ:;j Ethernet [CJTW-ETN21[ETN21Mode)] Red(2), Nodo(5), Unidad(1)
ke SCU Port [CI1W-SCU4141] Red(-), Nodof-), Unidad(3)
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» Descripcion del entorno.

+ Informacion de los puertos o unidades de
comunicacion:

Nombre Unidad[modelo] Red(direccion), Nodo(numero), Unidad(nimero)

No conectada

Q%J Conectada o accesible
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» Descripcion del entorno.

+ Tenemos acceso a:
— Tabla de E/S.
— Registro de errores.
— Configuracion de modo.
— Iniciar tabla de rutas.

— Comprobacion de retorno de eco entre nodos
del PLC.
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» Descripcion del entorno.
~loix]

File Edit Wiew Options Help

gl
Fle m Optors Help
Dl a¥| | @i 4=] xf 2 . |~

= Q@ O3 -] -
¥ gy Unt 00

&I él&l-mj ,X«IQ‘:_%IE:I ﬁl%’l E t"wm of1]2|3|a|s|e|l7ie|s

. et (02

% CM-CPU13 by oee
4, Inner Board s s 7T
+/- g, [0000] Main Rack Sven s
+]- 4, [0000] Rack 01 ‘

g, Unt 08
gy bt 09 -

Configuracién de modo de PLE x| ¥ agy LN 10

oy U0t 1]

’ vy & U1z
Direccidn de nodd  CIIM-CPU1L3 + gy Uit 13 = <
SN o <] ! ;F‘ 1) I 2}
odo de operacidn ﬂj':]'_— Vs View | Overviews | Table View |

{* Programa " Run Configurar CHRTHLS e ONORIO  Frogam

R S R S

+

" Monitorizacion ¢ Depuracion iy

 Destino —Configuracion de la comprobacién
Red: l 0 3 Longitud de veces: 1eg

Modo: 0 = Mo de repeticiones: |1 E:

% ~Conexiogn—————————————————— = N0 se ha espedficado e frecuenda,
errar
Fx PLC Errors i . = ] o9 Noda: l ] Tiempo de espera de -
. . 5 respuesta (s) | I 1 3
File Options Help Red: Ig
Errors I Error LOgl Messagesl Modelo: I- Iniciar I Detener |

Item [ Code | Status l Details |
(No Errars Estada: I

~Resultados de lapruesba———— Tiempoderespuesta——————————
Tiempo transcurrido l 00~ % I
(hora:min:seg): H00%00 Max(ms): 2
Ejecucion de | 0 Min(ms): | 0

comprobacion:

Exito: l 0 Media(ms): I 0
Fallo: | ]
Cerrar I

Estado online:

!C JM-CPUL3  [Program A | Ha finalizado el comando de modo.

| Ll

|CJIM-CPU13  |Program [Clock: Mot Manitoring
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» Descripcion del entorno.

+» Ventana de la configuracion de redes.

— Modo Offline, solo para redes DeviceNet y CompoWay/F.

» Los elementos se pueden anadir desde la ventana de la Lista
de componentes a una red virtual creada en la ventana de
configuracion de redes.

* En este modo el fondo es blanco.

— Modo Online, todas las redes.

« Se pueden obtener los parametros de la red, incluyendo los
parametros de los componentes.

» Desde los distintos componentes se inician las aplicaciones
asociadas a ellos (Cx-Designer, Cx-Programmer, ...)

» En este modo el fondo es gris.
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» CompoWay/F

«» CX-Integrator en modo Offline puede crear la
estructura de una red para posteriormente compararla
con la red.

«» El modo de las comunicaciones serie del puerto serie
deben ser Serial Gateway Mode o Protocol Macro,
para usar el puerto serie de las CPU de las series
CS/CJ deben ser de la version 3.0 o posterior. Para
las tarjetas de protocolo y unidades de comunicaciones
serie, la version debe ser 1.2 o posterior.

«» Monitorizar y editar parametros de los esclavos soélo es
posible si se tiene instalado el archivo CPS.
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CS1W-CN226

0
Cable PC-PLC

ESCN
N° Nodo: 2

=

CJ1W-SCU41-V1
(version 1.2 o posterior)

N° Unidad: 03.
N° Red: 3.
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» CompoWay/F

« Pasos a sequir:
— Configuracion hardware de los equipos
— Crear tabla de E/S
— Crear tabla de rutas
— Cargar la Macro Protocolo con CX-Protocol
— Cargar red y transferir modificaciones
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» CompoWay/F

«» Configuracion hardware
— CJ1IW-5CU41-V1
* N° Unidad: 03.
« TERM: ON.
 WIRE: 2.
* N° Red: 3.
* Puerto empleado: 1.
— ESCN
* N° Nodo: 2.
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» CompoWay/F
< Crear tabla de E/S

] Cambiar PLC i x|
@ —Norbrelde Dispositivo
IRelayD evice

— Tipo de Dispositivo
{com
— Tipo de Red
lTooIbus l] Configurar... |
—Lomentare
‘ =
be|

Aceptar | Cancelar l Ayuda l

Seleccionar el PLC del proyecto y
conectar con PLC para crear la
tabla de E/S en Online

Configuracién del tipo de dispositivo [C31M]

General |

— Tipa de CPL

[cPu13 |

— T amatio total del drea de programa

[20K [Ster] | T Edlolecturs

— Memoria de expansion

I Ninguno v I = Stlolectura

— Memoria de archivo

I Ninguno Ll I Soloiectura

— Temporizador/Reloj

[ |nstalado

Predeterminado |

Aceptar Cancelar |
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» CompoWay/F

Registro de errores
Configuracion de modo

. ni

Iniciar tabla de rutas

Comprobacion de retorno de eco entre nodo:

El PLC debe estar en
Modo Programa

Advanced Industrial Automation

& x| =™ Online Toolbus COM1 9600 None 8.1 [CITM- CPU13] Red(0], Nodo(0]
4 a- @

T —

T 1 PLC IO Table - L

File Edit View | Options Help

=10l ]

| Transfer ta PLC g7
-%-] -—éil-@‘-l: Transfer from the PLC I2'-‘!QI——@-Lé—| L/J

8 CIM-CP  Compare with PLC
+- 4, Inner Bo.

r—ﬂ 4y, [0000] M |

-4y, [0000] R

Werify

Delete

Hot:Swap

RackysSlot Start Addresses
Units Profile information
Dip Switch Information
Ghange ETrH21 Mode
Consumption and Width

Start Special Application  »
Compare with Project

Check

Create Registered 10 Table |CIIM-CPU1L3

iProgram

Virginia Sanchez Cardero




PLC IO Table

» CompoWay/F

Si

/ ! Are you sure you want ko create the 10 Table ?

PLC IO Table ) ]

Advanced Industrial Automation

Si

7
/ ! E Initialise CPU Bus settings ?

Transfer from PLC 3 . |

Select the transfer target data and press tk

button.

Comment information is deleted if 10 Table

v 10 Table

v SI0 Unit Parameters

Transfer

Transfer Results

<|0 Table> .‘_I
Transfer Success

<Special Units settings>
CPU Bus Unit01: Transfer Success
CPU Bus UnitD2: Transfer Success

Transfer Success:2 Unit  Transfer Unsuccessful:0 Unit
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» CompoWay/F

< Crear tabla de rutas

xl = Q, Online Toolbus COM1,9600,None.8,1 [CJ1M-CPU13] Red(0), Nodo(0)

3 TabladeE/[S
& ;-J: Reqistro de errores ad(1)
33 X Configuracion de modo

Iniciar tabla de rutas

Comprobacion de retorno de eco entre nodos del PLC

: = Enter SIOU Detail ' 5]
= dagy Linit 03
L E Wlnsert PORT

. gy POR CPU SI0U [ =
7, Unit 04

; Local Network Mumber {3 _%
/ 31 e, | I0it NS
Seleccionamos Puerto 1 de la Unidad 03
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vy PLC Routing Table
File Edit Options Help ey

» CompoWay/F

Dlwlulé@lw@

= Q’} CIiM- CPU13

D L'l Unit 02
o
5 gy PORT 2
gy Unit 03

Q Unit 05

+|- gy Unit 06

+|- gy Unit 07

+|- gy Unit 03

+|- gy Unit 09

+|- gy Unit 10

-4y Unit 11

|- 4y Unit 12

|- gy Unit 13

|- gy Unit 14
+-dgy Unit 15

+]- gy Unit 225(Inner Board
gy Unit 251(USE)

. dite, | INiE 252{PORTY %
< | »

- E E

\/.w

§~

El PLC debe estar en
Modo Programa

2251251[252(253]

Local Network #4 l

= siou etk

A|

= il
- Routlng Table -
Routing Table x[

wced Industrial Automamo |

o~

/ ' Are vou sure yvou want to download this RoutingTa =

= . ! The routing table was successfully transferred ko the PLC.

Si Mo '

Aceptar
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» CompoWay/F

«» Para que se actualice la informacion generada al crear la
tabla de E/S en la “Ventana de Informacion de conexion
Online”, es necesario desconectarse del PLC y volverse a

conectar.

x| EIEI Onling Toolbug CORMT,9600,Mone.8.1 [C11M-CPU13] Red(0), Modo[0)
] E@ FLC de destino [CJT1M-CPUT3] Red(0), Madaol0]
----- L= CPU Paort [CI11M-CPU1 3] Red|-). Modol-). Unidad-]

e Se= 5L Port [C11w/-SC14141] Bed(-], Modal-], Uridad(0)
-rir Ethernet [C11W-ETH21[ETH21Made]] Red(2), Mada(5), Unidad(1]

g% Controller Link [C1%/-CLK21] Red(3), Nodo(1), Uridad(2)
e DieviceMet [CITwW-DRM21] Red(1], Noda{B3], Unidad(5)
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» CompoWay/F

«» Cargar Macro de Protocolo con CX-Protocol

x| = ™ Oniine Toolbus COM1,3500 None,8,1 [CJ1M-CPU13] Red(0), Nodo(0)
TN ea) ) - e destin [C)1M-CPU13] Red(0), Nodo(0)
%= CPU Port [CJ1M-CPU13] Red(), Nodol-), Unidad(-)

=% Ethemet [CITW-ETN21(ETN21Made])] Red(1), Nodo(§), Unidad(1)

== < - X -~
lransfenr (dereda PL]

Conectar

InfciarData Link
Iniciar tabla de rutas

Herramienta de NT Link
Herramienta de Controller Link
Herramienta Ethernet

Comprobacion de retorno de eco entre nodos del PLC

Iniciar aplicacion especial Iniciar con configuraciones heredadas
Iniciar sdlo
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Configuracion del tipo de dispesitivo [E31M] x|
- General
Cambiar PLC i X| |
— Nombre de Dispositivo ~ Tipode CPU
{NewPLC [cPut3 =l
~Tipa de Dispostivo — Tamafio total del drea de programa .
J20K [Ste] =zl T Sdlalectus
{CITM
—Memoria de expansion
— Tipo de Red IN ifguno L_‘ I~ Stlaiectira
I Toolbus _':_I Configurar... | ~ Memaria de archivo
SR lNinguno LI [ Soloiectura
:_l — Temporizador/Reloj
% Instalado
_'_I Predeterminado |
Aceptar Cancelar Ayuda | T l e | Ayuda
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» CompoWay/F

2lx

El& System Protocols
=-388 System Protocols

~@ Controller [ES_K read)
~@ Controller (E5_K wite)

~@ Temp Controller (E5_J)
~@ Controller (ES100_)

~@ Lazer Micro Meter (324L)
~@ |D Controller (¥600/620)
@ Compao'w ay/F
~@ SYSWAY Cmode

~@ SYSWAY FINS
~@ MITSUBISHI &_1C

H-H-E-E-E-E-E-E - - - -

~@ Temp Controller (E5ZE read)
~@ Temp Controller (ESZE write)

~@ Intell Signal Processor (K3T_)
~@ Bar Code Reader [v500//520)
~@ Visual Inspe Sys(F200/300/350)

~@ Hayes modem AT commands

#- @ Hayes modem AT commands

W@ SYSW NP

Chrl+C

#- @ SYSW.  printer

#-@ MITSU
v Allow Docking

Hide

Float In Main Window

=l

il % Projects

= [ PSW
i e%e m“m
%s T T Chrlx
L’TJ@E ey __ COPY Ctrl+-C
Delete Del
Create
Printer

v Allow Docking

Hide
Float In Main Window
& System @ Help

P Projects @ System

@ Help ]
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» CompoWay/F

B pswi

=101 x|

* | Protocol Hame | Start Sequence | End Sequence Type Target

@ CompowayF 500 549 LISER sCUE__¥ID
—

44 C¥-Protocol - PSW _psw =] 3
File Edit “iew Protocol PLC Tool: Window Help
ZI”

R ENCEEOR EEEEEEE

@ M Ej P5W psw =] E3
B ¥ Paw T,—l—’
385 Mew Protocol List jlEace SEE

- @ Compoiwfap/F ﬂﬁ Trace 1
488 Trace List [4 Trace 2
21-E3 PLE de destin [Dfffing] [CI1M - CRUT

: . I .
Configuracion B
de los puertos e

..... -| M/ [B] pr——— mmunicatiuns Port
de la SCU - van T

J

< | »l
% Projects I@System J@Help I

LAdvansnAd ot i Avibnmatin
(g} ey . l.r' AdiiiaglIy Offi [
d.c ce l IljJ d J I x.“ 1 Far Help, press F1 | | - v
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» CompoWay/F

Communications Port Settings 7] x|

- - ,
‘ f d B Communication Method Communication Format
O n I g u raC I O n e g ¥ Standard Comms Format

Part 1
I t I Baud Rate IDE[E'UIl [SEDD]H Parity IEven ]'
‘ I Unit Ver.
OS p u e r OS e a- e DataLength [ -] Stop Bits [2Ei- -]

: ; C U — Host Link, Mon-procedural, Protocol Macro, Serial Gateway

[ CTS Enable Drelay [D-SDUDD]I 0 x10ms
= etk
iR ——r
Unit#[D-B'I]I 0 Eramme FDrmatIDefauIt[ﬁ mode] 'I ol e |
— Cormmunication Method —— T

Il P [t IEI 'I

= BrotocallMEce

i I ,I i arimurn Lematt I
Iiratsmissiat b ethod | Half Duples: (200 0] 200 Bite
LLirk Ehanmellbeeess Ilmmediate Refrezh "I Receie Buffer ICIear at Startup 'I

= [HatrErecediural
Start Code End Cade

o % Feceived Bytes Bt
% hiore (25 Iﬁ e
{* SetStart Code I ool e 1 CRHIE

i)
) GetEnd Code I o0
[G0FE] FIE:

— Pratocal Macra, Serial Gateway
Gateway ‘Watch Time

S Start Dimelut | IE25E] oK.
(T )| | 0| l0ms ok |
Responze TimeOut [0-255] Earaa]

[0: Diefault [S000ms]] | 0 %100ms | |
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» CompoWay/F

= B

—

Mew Protocal List
para transferir la T
Connect ko PLC

Conectar con el PLC =18 Pw

race List

5] _x_wmmmmnmm
macro de protocolo Operating ods :
Edit PC-PLC Comms Settings...

Upload Communications Port Settings

Downlcad Gommunications Pork Settings

1& Table
(Aerqars
Erroriog

v Allow Docking
Hide

Float In Main Window

i % Projects E System @ Help
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) Protocol password protection———————————

- [ Password l

Confirm I

[~ Include Source Information

Compile lSto;: Eiorr:;nier| Download I Stop D7L I

T arget ] Compiled % | Downloaded % J
= sCU3) 000% 000%

Compile

Protocol Compile / Download

Advanced Industrial Automation

; Protocol password protection
] [ Password I
Confirm I

[ Include Source Informatior

| Compile ISto;: i:ﬁwnpﬂer' Download l Stop DYL I

Target ] Compiled % ‘ Downloaded % l

= SCU3) 100%

000%
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» CompoWay/F

Download | El PLC debe estar en Modo Programa

CX-Protocol | i’ Protocol Compile / Download . x|
/ I;iatT;:ol passdword protection—————————— Close |
r.f“ ! Download completed ok asswor

Confirm
Aceptar l I Include Source Information
Compile | Stop Compl!erl Download | Stop D71
Target | Compiled %> | Downloaded % |
= SCU 3] 100% 100%

Advanced Industrial Automation
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» CompoWay/F

«» Obtener red CompoWay

2

Lﬂ

Advanced Industnial Autc

@ PLC de

wnation

=i r—;], Online Toolbus COM1,9600,None,8,1 [CJ1M-CPU13] Red(0), Nodo[0)
desting [CJTM-CPU13] Red(0). Noda(0)

-_-;'f;, CPU Port [CJ1M-CPU13] Red(-), Nodo(-), Unidad(-)

-~ Ethemet [CI1W-ETN21[ETN21Mode)] Red(1), Nodo(B), Unidad(1)

%) Transferir [de red a PC]

Conectar

Iniciar-Datalink
Iniciar tabla de rutas

Herramienta de MT Link
Herramienta de Controller Link
Herramienta Ethernet

Comprobacion de retorno de eco entre nodos del PLC

Iniciar aplicacion especial
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» CompoWay/F

CX-Integrator

Elemento

celeccionado:  OCH Port(140) : PORT]

Seleccionar el puerto de la SCU por el

Seleccione el elemento en la siguiente lista.

SCU Port(141) : PORT2

Aceptar Ca

CX-Integrator ] x|

cual se conectara el ESCN.

il — Seleccionar el protocolo

seleccionado:

Seleccione el elemento en la siquiente lista. CO n el q u e Se CO m u n | Ca ré
con el ESCN.

Tran&sferir [de red a PC] k. x|

Please select the transferred data, and press [Transfer] button,

" Sélo estructura de red

Aceptar C | (& Estructura de red y pardmetros de cada componente.

Advanced Industrial Automation

Los parametros de red (para ControllerLink v SysmacLink) no se
transmiten. Please transfer it individually if necessary.

Transferir Cancelar |
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» CompoWay/F

Configuracion de nodo Compow

Seleccione rango de bisqueda de nodo,

" Todo (0-99)

{* Seleccidn del rango

Min Iz Max Iz

Fe tardarad dos sequndos como maximo por nodo.

P
;

7
i |
/

CX-Integrator '
Aceptar Cancelar

P

Aceptar

Advanced Industrial Autemation

X

Mo se puede adquirir el nodo esclavo.

Seleccionar el rango de
nodos a buscar

CX-Integrator ‘ x|

——

1

Los parametros se han transferido

Aceptar I
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» CompoWay/F

+» Edicion de parametros de los esclavos

- - Red3{CompoWayF){-) S
Red3[Compo'WayF) I I:J
Companerten
ComponenteS omponentet
m o
Parametro YD
4-C ESCh — ——
S 2 Alternat-posicion
= = , Ll
S eopiar CHHC .
3 - . e; pra - =
== —{Egar ,_tr _+_""I
Elimirat: O
Editar f_':_x’,'smbrgl >

Editat direccion de nedo

Iniciar aplicacion especial Iniciar con configuraciones heredadas

Iniciar sélo
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